Herstellkosten senken
Fruhzeitig entscheiden

Kostenkontrolle live
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Ubersicht gewinnen

Zielkosten einhalten

Kostensicherheit steigern



Kostenmanagement im CAD

Kostenmanagement lasst sich als unternehmensweites Gewinnmanagement definieren. Bei
gleichzeitiger Erfullung der Kundenwtlinsche betreffend Qualitat, Lieferzeit, Funktionalitat und
Preis muss das Unternehmen die Produktkosten so steuern, dass langfristig die
Unternehmensrendite gewahrleistet ist. Flir Ingenieure ist es selbstverstandlich ein Produkt
zu entwickeln, dass den technischen Anforderungen beziiglich Leistung, Festigkeits-
Anforderungen und Verschleiss Rechnung tragt. Sind zukiinftige Herstellkosten nicht
gleichberechtigt oder missen gar héher gewertet werden? Herstellkosten sind entscheidend
fir die Markteinfihrung eines Produktes und stehen in direktem Bezug zur Wettbewerbs-
fahigkeit eines Unternehmens. Die Kosten stellen eine Funktion dar, die erflllt werden muss!

Mit cad basiertem Kostenmanagement ...

7 kennen Sie die Herstellkosten zu jedem Zeitpunkt Ihrer Produktentwicklung
» erreichen Sie die Zielkosten in Ihren Projekten

% lokalisieren Sie Kostentreiber bereits wahrend der Konstruktion
% arbeiten Einkauf, Projektleitung und Produktentwicklung auf gleicher Datenbasis

Kostenfestlegung, Kostenbeeinflussungsgrad und Kostenentstehung

Kosten
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Entwicklung Prototyp Produktion

Zeit

KingCost setzt neue Massstdabe im Kostenmanagement. Durch die volle Integration im CAD-
System unterstitzt KingCost Unternehmen bereits wahrend der Entwicklung neuer Produkte -
denn in der Entwicklungsphase liegt das griosste Einsparpotenzial (siehe Grafik). Mit KingCost
erzielen Unternehmen volle Kostentransparenz und minimieren das Risiko, die Margenziele zu
verpassen.
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Zielkosten erreichen ist Teamarbeit
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KingCost ermadglicht eine nahtlose Zusammenarbeit zwischen Konstruktionsabteilung,
Projektleitung und Einkaufer. CAD-Daten kénnen direkt und ohne Einschrankungen gedffnet
werden - auch ohne CAD-System. Anderungen in der Kostenstruktur stehen sofort allen
Projektteilnehmern zur Verfligung. Der Einfluss von konstruktiven Anderungen und Varianten
auf die Herstellkosten ist in Echtzeit ersichtlich.

Jede Anderung an den CAD-Daten hat eine sofortige Auswirkung
auf die Kostenstruktur des Produktes
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DCC — dynamic cost control

Kostenkontrolle in der Entwicklungsphase ist hochdynamisch. Konstruktionsdaten andern
standig. Der Aufwand, die Kosteninformationen in EXCEL nachzufiihren steigt ins
unermessliche. Mit KingCost sinkt der Aufwand, die sich andernden Kosteninformationen zu
kontrollieren auf ein Minimum, denn jede Anderung an den CAD-Daten hat einen direkten
Einfluss auf die Herstellkosten. KingCost ist voll im CAD integriert. Das ermdglicht Ing-
enieuren und Projektleiter in Threm Werkzeug, dass Sie tagtaglich nutzen, sich mit Kosten zu
befassen. Der gewohnte Arbeitsprozess wird mit KingCost optimal unterstitzt.
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Zielkosten und effektive Herstellkosten sind

direkt im CAD-System ersichtlich. Ingenieure
und Einkaufer sowie das Management werden
informiert, sobald die Zielkosten Uberschritten

KingCost ist nicht nur das Bindeglied zwischen Einkauf und Entwicklung. Durch die Integration
im CAD werden Ingenieure und Projektleiter auf die Herstellkosten sensibilisiert. Das ist
nachhaltig und der Verlauf der Herstellkosten kann jederzeit Gberprift werden.

Mit KingCost gewinnt Kostenmanagement an nie dagewesener

Transparenz - und befahigt ein Unternehmen die Produktkosten so zu

steuern, dass langfristig die Unternehmensrendite gewahrleistet ist.

Reaktionszeit / Geschwindigkeit Sicherheit / Transparenz Administration / Aufwand

Die zentralisierte Datenbasis
garantiert, dass Anderungen in der
Technik und somit Anderungen der
Kosten in Echtzeit allen
Teammitgliedern zu Verfigung
stehen. Durch die laufende
Kostenlbersicht ist jederzeit klar,
was, warum - und wie viel Kosten
verursacht. KingCost eliminiert
dadurch alle bremsenden Zyklen.
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Die integrierten Reporting- und
Analysefunktionen geben jeder-
zeit Auskunft Gber die Kosten-
sicherheit. ,Per Klick“ erhalten
Sie Auskunft tber verschiedene
Kostenindikatoren. Das bringt die
notwendige Sicherheit in neuen
aber auch bestehenden
Projekten.

Kein mihsames und
fehleranfalliges Up-To-Date halten
von Excel-Sticklisten. Dank
KingCost sind lhre Sticklisten und
Auswertungen immer aktuell. Alle
wichtigen Kosteninformationen
sind sofort ersichtlich und
nachvollziehbar. Volle
Kostenkontrolle direkt mit CAD-
Daten.




Produkte

Der ,,Analyzer"
Losgrossenabhdngige Herstellkosten-
Analyse basierend auf CAD-Daten.

Der ,,Constructor™
Das Kosteninterface flir den Ingenieur
und voll integriert im CAD-System
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 CAD-Daten 6ffnen — ohne CAD-Lizenz (swx)

Klassifizierung von Bauteilen
©  Losgrossenabhdngige Kostenanalyse

Automatisch berechneter Materialpreis
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Kostenanalyse

Kostensicherheit
Offeriert:  99.9% (1814.86/1816.96) der Materialkosten _ Klassen:
50.0% (10/20] der Artikel [ | Klasse | Kosten | =~
Geschitzt: 20.0% (4/20) der Artikel [ Blechbearbeitung 114,00
Kein Preis: 30.0% (6/20) der Artikel [ Drehen 212.00
Elektro 0.00
Frisen 7.00
. s . . . Guss 19.50
Einfache und verstandliche Statistiken erlauben Materialgemeinkosten 0.00
Mech, Antriebselem, 0.00
es, maximale Kostensicherheit zu erreichen. Mantagebaugruppe 70.00
Montagekosten 0.00
Mormteile [ISC/DIN) 12.06 —
: : : P tik 0.00
% Teile ohne Kosteninformationen Rasame .00

) ) Spezial 110
% Anteile mit Offerte Stranmnracean o' ]
Artikel in dieser Klasse:

Eezeichnun | Nummerl Zielkcstenl Stdckpreis | #l Preis |
@conned:ing rod

12 10.00 2 | 20.00

% Anteile Reserve

%conned:ing rod 68mm 12 10.00 2 20.00
forocceram | liis o0 2o
%side frame, back 12 25.00 1 25.00
%side frame, front 12 25.00 1 25.00

Kostenverteilung

FaEbsS B

=tirling engine

| ] 1ly wheel_complete

| ] cooling zylinder_complete
side frame front_complets
side frame, back_complete

| ] wearking piston_complete

W burner U with ficd

| ] powver cylinder

Andere

Kostenverteilung auf Warengruppen

Erkennen Sie auf einen Blick, wie viel Kosten
KingCost analysiert, wie sich die Herstellkosten

auf die Maschinenfunktionen verteilen. z.B. alle Blechteile eines Produktes verursachen.

Pro Warengruppe zeigt der KingCost Analyzer

~ Kostenverteilung auf Baugruppen direkt die in der Warengruppe enthaltenen Teile
©  ABC-Analyse, Werkzeugkosten an.

KingCost -0l x|

Datei  Bearbeiten  Ansicht 7
| | tat

Der Bezug von Bauteil

preis for [ Maschinen berechnen o und Kosten wird
Bezeithnung | Klasse | Lieferant Zielkosten | Stuckpreis * Werkzeug ‘ e . t .
H E Wstirling engine_complete-01  Montagebaugruppe 20053 7738 1 3931000 b ersic h I IC h
Die gewohnte D u
®ymaterial overnead c.. Materialgemeinko. 150 2000 1 2000 0.00
Master-M 300 250.00 1 25000 0.00
Baugruppenstruk- Govasoins W[ waoo] 1] 2es0] o
B reserve Resenve 300 1
Bl tiriing engine | Montagebaugruppe [ [ 12453 | 00 ) : H
tur aus dem CAD, 0 Wb complte  Honagesaugrunpe n ; - Zu jedem Artikel
Wburner cup with lid  Montagebaugruppe 25 2710 1 2710 1200000 el |
. . @eosling zylinder_co..  Montagebaugruppe 425 8395 1 8395 15800.00 .
@ coumterani saen . Hotone oo | e o1 oxz| 2] um| om ; " werden Zielkosten
Details A !
G fly wheel_complete Montagebaugruppe 150 48.78 2 9756 15810.00
Ki C t ®onead lens screw M25 | Normteile (SO/DIN) | Screw o 018 4 072 1000 | Nummer [ eschatzte Kosten. wie
d - Byshatt Normteile 1SO/DIN) 25 300 1 300 000 g h
n g 0s ar Wside frame front_co.. Montagebaugruppe 125 6212 1 6212 000 | Bezeichnung stirling engine !
Wside frame, back_co... Montagebaugruppe 125 6212 1 6212 000 | rasse. = .. .
[l - = Buoing i 1o Mantagebssonipe n e 1| e smme h hlich
gestellt. Los & T P auch tatsachliche
G linder he crew Normteile 1SO/DIN) 0 0.00 1 0.00 0.00 Bemerkung: —

A b h = H @ grive wheel Drehen s 70 1 700 000 ; d g | |
gréssenabhangige T T T T Kosten dargestellt.
Q hex distance piece, .. Drehen Ranger Milling 2 2.80 1 280 0.00 ;I
Kostenkontrolle Bpower grinder Drehen Tumer B B0 1 B 000 g I | Offerten verschiedener

Statusdatum: .
mit nie Lieferanten in
FOr1 Maschine wird 1 Stack bendtigt.

A B [C D | werkzeug . .
dagewesener , . unterschiedlichen
Ubersicht s M i Wahrungen kénnen

Geschitzt
* . .
5 , - einfach verglichen
™ Preise in Standardwahrung anzeigen

werden.
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Vorteile

Herstellikosten-

Verteilung
Herstellkosten

Assistent Herstellkosten-
Quelle

Target
Costing

CAD Datenbasis
CAD Zugriff

Offertenanfrage

Live
Update

Offerten
Assistent

Nummern Nummern l6sen

Generator Indexanderungen

Werkstoff Werkstofflisten

Assistent Materialkostenrechner

Wahrungsrechner Fremdwahrungen

VAl M ENE S s 1l * Das Team lebt den Zielkostenmanagement -
s Ansatz. Dank der einfachen Lésung und der
durchgangig Eliminierung von zeitraubender Routinearbeit

eKosteninformationen direkt im CAD sensibilisieren

Kostendaten in CAD Entwicklungsingenieure nachhaltig

eKostendaten kénnen aus ERP - oder PPS Systemen

Erfahrungsdaten eimportiert und exportiert werden. Alle Informationen
stehen zukinftigen Projekten jederzeit zur Verfligung.

Nachhaltigkei
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